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Общая трудоемкость дисциплины (модуля) – 4 зачетные единицы.
Форма текущего контроля в семестрах – контрольная работа.
Курсовая работа (курсовой проект) (КР, КП) – нет.
Форма промежуточного контроля в семестрах – экзамен.



Краткое содержание курса
1. Факторы, влияющие на себестоимость производства в машиностроении.
2. Основные положения к выбору оптимальной заготовки.
3. Технико-экономический сравнительный анализ выбора заготовки.
4. Требования, предъявляемые к литейным сплавам.
5. Особенности формирования отливок.
6. Получение отливок.
7. Требования, предъявляемые к материалам, подвергаемым обработке

давлением.
8. Получение поковок.
9. Основные положения к выбору способа получения заготовки.

Форма текущего контроля
Контрольная работа
Тема для написания контрольной работы выбирается из нижеследующих

разделов. Необходимое условие выбора темы – обеспечение максимально
возможной связи с выбором заготовки для Детали ххххх в рамках выполнения
курсовой работы по дисциплине «Основы технологии машиностроения» и
курсового проекта по дисциплине «Технология машиностроения».

Выбранная тема должна быть раскрыта полностью. Оформление должно
соответствовать общим требованиям к построению и оформлению учебной
текстовой документации (МИ 01-02-2018).

Разделы тем:
1. Основные требования к выбору оптимальной заготовки.
2. Технико-экономический сравнительный анализ выбора заготовки.
3. Особенности формирования отливок.
4. Основные рекомендации к выбору способа получения заготовки.

Оформление контрольной работы согласно МИ-01-02-2018 Общие требования

http://zabgu.ru/files/html_document/pdf_files/fixed/Normativny%27e_dokumenty%27_i_obrazcy%27_zayavlenij/Obshhie_trebovaniya_k_postroeniyu_i_oformleniyu_uchebnoj_tekstovoj_dokumentacii.pdf


к построению и оформлению учебной текстовой документации
Форма промежуточного контроля

Экзамен
1. Конструктивные, производственные, технологические факторы.
2. Технологичность.
3. Показатели оценки технологичности.
4. Выбор метода.
5. Выбор способа.
6. Факторы, влияющие на выбор способа: характер производства,

материалы, требования к качеству детали, размеры, масса и
конфигурация детали, качество поверхности заготовок, возможности
имеющегося оборудования.

7. Производственная себестоимость.
8. Технологическая себестоимость.
9. Составляющие себестоимости заготовки.
10.Жидкотекучесть.
11.Склонность к поглощению газов.
12.Усадка.
13.Ликвация.
14.Свариваемость.
15.Литейная форма.
16.Правила литейной технологии.
17.Технологичность отливок.
18.Толщина стенок, ребер и др. конструктивных элементов.
19.Литейные радиусы.
20.Ребра жесткости.
21.Отверстия, получаемые в заготовках.
22.Литейные уклоны.

http://zabgu.ru/files/html_document/pdf_files/fixed/Normativny%27e_dokumenty%27_i_obrazcy%27_zayavlenij/Obshhie_trebovaniya_k_postroeniyu_i_oformleniyu_uchebnoj_tekstovoj_dokumentacii.pdf


23.Другие элементы.
24.Требования к материалам.
25.Пластичность.
26.Холодная и горячая деформации.
27.Прокатка. Особенности. Преимущества и недостатки. Область

применения.

Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины
Основная литература
Печатные издания:

1. Схиртладзе А.Г. Проектирование и производство заготовок : учебник /
А.Г. Схиртладзе, В.П. Борискин, А.В. Макаров. - 3-е изд., перераб. и доп. -
Старый Оскол : ТНТ, 2009. - 448 с.

2. Бочаров Ю.А. Кузнечно-штамповочное оборудование : учебник / Бочаров
Ю.А. – Москва : Академия, 2008. – 480с.

3. Гини Э.Ч. Технология литейного производства. Специальные виды
литья : учебник / Э.Ч. Гини, А.М. Зарубин, В.А. Рыбкин ; под ред. В.А.
Рыбкина. – 3-е изд., стер. – Москва : Академия, 2008. – 352с.

4. Максименко А.Е. Автоматизация кузнечно-штамповочного
производства : учебное пособие / А.Е. Максименко, Н.Е. Проскуряков. – 2-е
изд., стер. – Москва: МГИУ, 2009. – 192с.

Издания из ЭБС:
1. Основы проектирования заготовок в автоматизированном

машиностроении: учебник [Электронный ресурс] : учеб. / С.И. Богодухов [и
др.]. — Электрон. дан. — Москва : Машиностроение, 2009. — 432 с. — Режим
доступа: https://e.lanbook.com/book/749.

28.Основные положения к выбору способа получения заготовки
29.Оценка технологичности заготовки.
30.Основные факторы при выборе способов для сравнения.



Дополнительная литература
Печатные издания:

1. ГОСТ 26625 – 85 Отливки из металлов и сплавов. Допуски размеров,
массы и припуски на механическую обработку.

2. ГОСТ 7505 – 89 Поковки стальные штампованные. Допуски, припуски,
кузнечные напуски.

3. Глазов, В.В. Производство заготовок в машиностроении : учеб. пособие /
В. В. Глазов, В. Н. Бабешко, С. Г. Царьков. - Чита : ЧитГТУ, 2002. - 88с.

4. Гини Э.Ч. Технология литейного производства. Специальные виды
литья : учебник / Э.Ч. Гини, А.М. Зарубин, В.А. Рыбкин; под ред. В.А. Рыбкина.
- Москва : Академия, 2005. - 352с.

5. Иванов Ю.Б. Атлас чертежей общих видов для деталирования : учебное
пособие : В 4 ч. Ч. 2 : Технологические приспособления для обработки деталей
машин и приборов, приводы к ним и штампы / Ю.Б. Иванов; под ред. А.А.
Чекмарева. – 4-е изд., перераб. – Москва : Высшая школа, 2007. – 52с.

Издания из ЭБС:
1. Выбор заготовок в машиностроении [Электронный ресурс]: справочник /

А.И. Кондаков, А.С. Васильев. - Москва: Машиностроение, 2007. -
http://www.studentlibrary.ru/book/ISBN9785217033829.html

Ведущий преподаватель В.В. Глазов

Заведующий кафедрой Л.А.Лапшакова

http://www.studentlibrary.ru/book/ISBN9785217033829.html

