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6, 7 семестр
Общая трудоемкость дисциплины (модуля) – 8 зачетных единиц.
Форма текущего контроля в семестрах – контрольная работа №1, №2.
Курсовая работа (курсовой проект) (КР, КП) – нет.
Форма промежуточного контроля в семестрах – зачет, экзамен.
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Краткое содержание курса
Перечень изучаемых разделов, тем дисциплины (модуля):

1. Ведение. Классификация металлорежущего оборудования.
2. Инструментальные материалы.
3. Обработка на станках токарной группы.
4. Обработка заготовок на сверлильных станках.
5. Обработка заготовок на фрезерных станках.
6. Обработка заготовок на шлифовальных станках.
7. Обработка заготовок на протяжных станках.
8. Обработка заготовок на строгальных и долбежных станках.
9. Нарезание зубчатых колес.

Форма текущего контроля

Контрольная работа №1
Тема контрольной работы выбирается студентом самостоятельно из

нижеследующих разделов по согласованию с преподавателем. Выбранная
тема должна быть раскрыта полностью.

Разделы тем:
1. Классификация и маркировка металлорежущего оборудования.
2. Кинематические схемы токарных станков и виды работ выполняемые

на них. Настройка на нарезание резьб.
3. Кинематические схемы сверлильных и расточных станков и виды работ

выполняемые на них.
4. Кинематические схемы фрезерных станков и виды работ выполняемые

на них.
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Контрольная работа №2

Тема контрольной работы выбирается студентом самостоятельно из
нижеследующих разделов по согласованию с преподавателем. Выбранная
тема должна быть раскрыта полностью.

Разделы тем:
1. Классификация и маркировка абразивных материалов.
2. Кинематические схемы протяжных станков и виды работ выполняемые

на них.
3. Кинематические схемы строгальных и долбежных станков и виды

работ выполняемые на них.
4. Кинематические схемы зубообрабатывающих станков и виды работ

выполняемые на них.
Форма промежуточного контроля

Зачет (6 семестр)
. Классификация и маркировка металлорежущего оборудования;
2. Классификация инструментальных материалов;
3. Виды токарных станков;
4. Токарные резцы и их применение;
5. Геометрические параметры режущей части сверл;
6. Режимы резания и элементы срезаемого слоя;
7. Приспособления для токарных станков;
8. Виды сверлильных и расточных станков;
9. Инструмент для обработки отверстий;
10. Геометрические параметры режущей части сверл;
11. Приспособления для сверлильных станков;
12. Виды фрезерных станков;
13. Виды и конструкция фрез;
14. Схемы фрезерования, геометрия инструмента;
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15. Приспособления для фрезерных станков;
16. Виды шлифовальных станков;
17. Абразивный инструмент;
18. Схемы шлифования и режимы обработки;
19. Виды протяжных станков;
20. Виды и конструкция протяжек;
21. Схемы резания при протягивании и геометрия инструмента;
22. Виды строгальных и долбежных станков;
23. Виды строгальных и долбежных резцов;
24. Виды зубообрабатывающих станков;
25. Методы нарезания зубчатых колес;
26. Инструмент для зубообработки, режимы обработки.

Экзамен (7 семестр)
1. Классификация и маркировка металлорежущего оборудования;
2. Классификация инструментальных материалов;
3. Виды токарных станков;
4. Токарные резцы и их применение;
5. Геометрические параметры режущей части сверл;
6. Режимы резания и элементы срезаемого слоя;
7. Приспособления для токарных станков;
8. Кинематические схемы токарных станков;
9. Виды токарных работ;
10. Порядок настройки токарного станка на нарезание резьб;
11. Виды сверлильных и расточных станков;
12. Инструмент для обработки отверстий;
13. Геометрические параметры режущей части сверл;
14. Приспособления для сверлильных станков;
15. Кинематические схемы сверлильных и расточных станков;
16. Виды работ, выполняемые на сверлильных и расточных станках;
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17. Виды фрезерных станков;
18. Виды и конструкция фрез;
19. Схемы фрезерования, геометрия инструмента;
20. Приспособления для фрезерных станков;
21. Кинематические схемы фрезерных станков;
22. Виды фрезерных работ;
23. Виды шлифовальных станков;
24. Абразивный инструмент;
25. Схемы шлифования и режимы обработки;
26. Кинематические схемы шлифовальных станков;
27. Виды работ, выполняемые на шлифовальных станках;
28. Виды протяжных станков;
29. Виды и конструкция протяжек;
30. Схемы резания при протягивании и геометрия инструмента;
31. Кинематические схемы протяжных станков;
32. Виды работ, выполняемые на протяжных станках;
33. Виды строгальных и долбежных станков;
34. Виды строгальных и долбежных резцов;
35. Кинематические схемы строгальных и долбежных станков;
36. Виды работ, выполняемые на строгальных и долбежных станках;
37. Виды зубообрабатывающих станков;
38. Методы нарезания зубчатых колес;
39. Инструмент для зубообработки, режимы обработки.
40. Кинематические схемы зубофрезерных и зубодолбежных станков;
41. Виды работ, выполняемые на зубообрабатывающих станках.

Оформление письменной работы согласно МИ-01-02-2018
Общие требования к построению и оформлению учебной текстовой

документации

http://zabgu.ru/files/html_document/pdf_files/fixed/Normativny%27e_dokumenty%27_i_obrazcy%27_zayavlenij/Obshhie_trebovaniya_k_postroeniyu_i_oformleniyu_uchebnoj_tekstovoj_dokumentacii.pdf
http://zabgu.ru/files/html_document/pdf_files/fixed/Normativny%27e_dokumenty%27_i_obrazcy%27_zayavlenij/Obshhie_trebovaniya_k_postroeniyu_i_oformleniyu_uchebnoj_tekstovoj_dokumentacii.pdf
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Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины
Основная литература
Печатные издания

1. Березин С.Я. Металлорежущие станки. Альбом общих видов и
конструкций с описанием: учеб. пособие. / С.Я. Березин. – Чита : ЧитГУ,
2003.– 85 с.

2. Багдасарова Т.А. Токарное дело: учеб. пособие. / Т.А. Багдасарова. –
Москва : Академия, 2003. – 128 с.

3. Багдасарова Т.А. Фрезерное дело: учеб. пособие. / Т.А. Багдасарова. –
Москва : Академия, 2004. – 96 с.

4. Солоненко В.Г. Резание металлов и режущие инструменты : учеб.
пособие. / В.Г. Солоненко. - 2-е изд., стер. - Москва : Высшая школа, 2008. –
414 с.

5. Справочник токаря-универсала / под ред. М.Г. Шаметова, В.Ф.
Безъязычного. – 2-е изд., перераб. и доп. – Москва : Машиностроение, 2007. –
576 с.

Издания из ЭБС

1. Марголит, Р. Б. Технология машиностроения : учебник для
академического бакалавриата / Р. Б. Марголит. — Москва. : Издательство
Юрайт, 2017. — 413 с. — (Серия : Бакалавр. Академический курс). — ISBN
978-5-534-04273-3. — Режим доступа : www.biblio-online.ru/book/F91EE34A-
6C41-4282-8E4C-0253D0C993EF.

Дополнительная литература

Печатные издания

http://www.biblio-online.ru/book/F91EE34A-6C41-4282-8E4C-0253D0C993EF
http://www.biblio-online.ru/book/F91EE34A-6C41-4282-8E4C-0253D0C993EF


7

1. Блюмберг В.А. Справочник токаря : справ. / В.А. Блюмберг, Е.И.
Зазерский. - Ленинград : Машиностроение, 1981. - 406 с.

2. Материаловедение и технологические процессы в машиностроении :
учеб. пособие / под ред. С.И. Богодухова. – Старый Оскол : ТНТ, 2010. – 560
с.

3. Черпаков Б.И. Металлорежущие станки : учебник / Б.И. Черпаков, Т.А.
Альперович. - 4-е изд., стер. - Москва : Академия, 2010. - 368 с. - (Начальное
профессиональное образование). - ISBN 978-5-7695-7302-6 :

Издания из ЭБС

1. Резание материалов. Режущий инструмент в 2 ч. Часть 1 : учебник для
академического бакалавриата / С. Н. Григорьев [и др.] ; под общ. ред. Н. А.
Чемборисова. — Москва. : Издательство Юрайт, 2017. — 263 с. — (Серия :
Бакалавр. Академический курс). — ISBN 978-5-534-00115-0. — Режим
доступа : www.biblio-online.ru/book/E19F7081-B160-438B-A85D-
20DA30399DC5.

Ведущий преподаватель В.В. Глазов
Заведующий кафедрой Л.А.Лапшакова

http://www.biblio-online.ru/book/E19F7081-B160-438B-A85D-20DA30399DC5
http://www.biblio-online.ru/book/E19F7081-B160-438B-A85D-20DA30399DC5

