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МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙФЕДЕРАЦИИФедеральное государственное бюджетное образовательное учреждениевысшего образования«Забайкальский государственный университет»(ФГБОУ ВО «ЗабГУ»)

Факультет энергетический
Кафедра Технических систем и робототехники

УЧЕБНЫЕ МАТЕРИАЛЫдля студентов заочной формы обучения
по дисциплине Основы технологии машиностроения

для направления подготовки 15.03.05 Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств
Направленность ОП профиль – Технология машиностроения

Общая трудоемкость дисциплины (модуля)

Виды занятий
Распределение по семестрам

в часах Всего
часов----

семестр
7

семестр
8

семестр
1 2 3 4 5

Общая трудоемкость 2 250 252
Аудиторные занятия, в т.ч.: 2 34 36

лекционные (ЛК) 2 16 18
практические (семинарские) (ПЗ, СЗ) 10 10
лабораторные (ЛР) 8 8

Самостоятельная работа студентов (СРС) 180 180
Форма промежуточного контроля в семестре* 36 36
Курсовая работа (курсовой проект) (КР, КП) КР КР
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Краткое содержание курса
Перечень изучаемых тем, разделов дисциплины

Раздел 1Технологическая подготовка производства. Основные терминыи определения. Формы организации и виды технологических процессов.Раздел 2 Точность механической обработки. Погрешности механическойобработкиРаздел 3 Базирование в машиностроении. Правило шести точек.Принципы базирования. Конструкторские, технологические и измерительныебазы. Скрытые и явные базыРаздел 4 Обеспечение качества поверхностного слоя деталей.Влияние технологических факторов на шероховатость поверхностного слояРаздел 5 Припуски на механическую обработкуРаздел 6 Проектирование технологических процессов механическойобработки. Типизация технологических процессовРаздел 7 Групповой метод обработки. Комплексная детальРаздел 8 Техническое нормированиеРаздел 9 Последовательность разработки технологических процессовобработки

Форма промежуточного контроля
Курсовая работа

Тема курсовой работы: «Проектирование технологического процессаизготовления Детали ххххххх.Работа представлена пояснительной запиской, объемом 40-50 страници графической частью.Расчетно-пояснительная записка включает разделы, содержащиеописание Детали и анализ узла, разработку технологического кодадетали, характеристику технологичности детали, выбор способа получениязаготовки, расчет припусков на механическую обработку одной изповерхностей, расчет режимов резания, выбор оборудования и оснастки пооперациям, разработку технологического процесса механической обработкизаданной Детали.Графическая часть представлена двумя листами формата А1:«Деталь–заготовка», «Показатели технологичности Детали хххххх».Примеры заполнения бланков приведены ниже.
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МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИфедеральное государственное бюджетное образовательное учреждениевысшего образования«Забайкальский государственный университет»(ФГБОУ ВО «ЗабГУ»)Факультет энергетическийКафедра технологии металлов и конструирования
ЗАДАНИЕна курсовую работуПо дисциплине Основы технологии машиностроенияСтуденту Ххххх Ххххххххх Хххххххххххх

(фамилия, имя, отчество)направления подготовки15.03.05 Конструкторско-технологическое обеспечениемашиностроительных производств
1 Тема курсовой работы Разработка технологического процесса механическойобработки детали__Хххххххххх________________________________________
2 Срок подачи студентом законченной работы ххх мая 2021 года__
3 Исходные данные к работе:
3.1Чертеж детали Хххххххх____________________
3.2 Сборочный чертеж узла__Хххххххххх___________________
3.3 Программа выпуска - соответствует серийному типупроизводства________
3.4 Технологический процесс механической обработки детали

Ххххххххххххххх
4 Перечень вопросов, подлежащих разработке в курсовой работе:
4.1 Назначение машины и сборочной единицы, в которую входит деталь

Ххххххх
4.2 Кодирование детали Ххххххххх__
4.3 Анализ базового маршрута обработки детали Хххххх и предложения по

его модернизации
4.4 Выбор заготовки и краткая характеристика процесса её изготовления
4.5 Определение последовательности обработки поверхностей заготовки
4.6 Выбор технологических баз
4.7 Расчет припусков на обработку заготовки
4.8 Расчет режимов резания и техническое нормирование

5 Перечень графического материала:5.1 Хххххххххх Деталь-заготовка - А1__
5.2 Показатели технологичности Детали хххх – А1______

Дата выдачи задания __4.02.21_______________
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Руководитель курсовой работы _____________________ГрушеваН.Н._______________ (подпись, расшифровка подписи)Задание принял к исполнению«_4_» __февраля____ 2021_г. Подпись студентаМИНИСТЕРСТВО НАУКИИ ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИфедеральное государственное бюджетное образовательное учреждениевысшего образования«Забайкальский государственный университет»(ФГБОУ ВО «ЗабГУ»)Факультет энергетическийКафедра технологии металлов и конструирования

КУРСОВАЯ РАБОТА

по___дисциплине Основы технологии машиностроения
(наименование дисциплины)

на тему Разработка технологического процесса механической обработкидетали__Ххххххххххххх______________________________________________________
___________________________________________________________________________

Выполнил ст. гр.ТМз17Ххххххххх Х.Х.

Руководитель работы:___________к.т.н., доцент Грушева Н.Н.
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Чита 2021
Оформление курсовой работы согласно МИ 01.02.2018 Общие

требования к построению и оформлению учебной текстовой документации.
Формы бланков Пояснительная записка, Задание, Курсовая работа

приведены в приложениях к методическим инструкциям.
Методические инструкции можно найти на официальном сайте ЗабГУ.

Подлежащие разработке в курсовой работе вопросы подробно
рассмотрены во 2,3 и 5 источниках печатных изданий основной литературы.

Теоретические вопросы к экзамену
1. Технологическая подготовка производства. Основные термины и

определения.
2. Формы организации технологических процессов3. Виды технологических процессов4. Точность механической обработки5. Погрешности механической обработки.6. Методы расчета погрешностей механической обработки.7. Базирование и базы в машиностроении.8. Правило шести точек.9. Принципы базирования.10.Конструкторские, технологические и измерительные базы.11.Скрытые и искусственные базы.12.Обеспечение качества поверхностного слоя деталей13.Влияние технологических факторов на шероховатость поверхностного

слоя.14.Припуски на механическую обработку.15.Расчетно-аналитический метод расчета припусков16.Проектирование технологических процессов механической обработки17.Типизация технологических процессов18.Групповой метод обработки19.Комплексная деталь20.Экономичность технологических процессов21.Техническое нормирование

http://zabgu.ru/files/html_document/pdf_files/fixed/Normativny'e_dokumenty'_i_obrazcy'_zayavlenij/Obshhie_trebovaniya_k_postroeniyu_i_oformleniyu_uchebnoj_tekstovoj_dokumentacii.pdf
http://zabgu.ru/files/html_document/pdf_files/fixed/Normativny'e_dokumenty'_i_obrazcy'_zayavlenij/Obshhie_trebovaniya_k_postroeniyu_i_oformleniyu_uchebnoj_tekstovoj_dokumentacii.pdf
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22.Последовательность разработки технологических процессов обработки23.Последовательность разработки технологических процессов сборки24.Определение типа производства25.Основные принципы технологического проектирования26.Статистические методы исследования точности механической
обработки27.Статистические методы оценки качества изделий28.Расчет суммарной погрешности обработки29.Расчет технологической себестоимости30.Нормирование затрат на выполнение операции31.Последовательность разработки технологических процессов.32.Оставление технологических маршрутов обработки типовых деталей.33.Норма времени. Трудоемкость и станкоемкость.

Основная литература
1.Печатные издания

1. Технология машиностроения : учеб. пособие : в 2 кн. кн. 1 : Основы
технологии машиностроения / Жуков Эдуард Леонидович [и др.]; под ред.
С.Л. Мурашкина. - 3-е изд., стер. - Москва: Высшая школа, 2008. - 278 с.
2. Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительного
производства : учеб. пособие. Ч. 1 / А. С. Астафьев [и др.]. - Чита: ЗабГУ, 2014.
- 205 с.
3. Технология машиностроения: учеб. пособие/ А.С.Астафьев [и др.]. -
Чита: ЧитГУ, 2007.-91с.
4. Базров Б.М. Основы технологии машиностроения: учебник / Б.М.
Базров. - 2-е изд. - Москва: Машиностроение, 2007. - 736 с.
5. Кудряшов, Е.А. Технология машиностроения. Расчет припусков
на механическую обработку: учеб. пособие / Е.А. Кудряшов, Л.П Кулинич,
Т.А. Кулинич. – Чита: ЧитГТУ, 2000. – 91 с.

1.1 Издания из ЭБС
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1.1. 1. Безъязычный, В.Ф. Основы технологии машиностроения: учебник для
вузов [Электронный ресурс] : учеб. — Электрон. дан. — Москва :
Машиностроение, 2013. — 598 с. — Режим доступа:
https://e.lanbook.com/book/37005.

1.2. 2. Базров, Б.М. Основы технологии машиностроения: Учебник для вузов
[Электронный ресурс] : учеб. — Электрон. дан. — Москва :
Машиностроение, 2007. — 736 с. — Режим доступа:
https://e.lanbook.com/book/720.

2.Дополнительная литература
2.1Печатные издания

1. Технология машиностроения: учебник / Лебедев Леонид Викторович
[и др.]. - 2-е изд., стер. - Москва: Академия, 2008. - 528 с.
2. Технология изготовления деталей. Курсовое проектирование по
технологии машиностроения : учеб. пособие / В.П. Меринов, А.М. Козлов
А.М., А.Г. Схиртладзе. - 2-е изд., перераб. и доп. - Старый Оскол : ТНТ, 2010.
- 264 с.
3. Основы технологии машиностроения и формализованный синтез
технологических процессов : учебник. В 2 ч. Ч. II / В. А. Горохов [и др.]; под
ред. В.А. Горохова. - Старый Оскол : ТНТ, 2011. - 576 с.
4. Основы технологии машиностроения и формализованный синтез
технологических процессов : учебник. В 2 ч. Ч. I / В. А. Горохов [и др.]; под
ред. В.А. Горохова. - Старый Оскол : ТНТ, 2011. - 496 с.
5. Общемашиностроительные нормативы времени вспомогательного,
на обслуживание рабочего места и подготовительно-заключительного на
работы, выполняемые на металлорежущих станках. Среднесерийное и
крупносерийное производство. – Москва: Изд-во НИИ труда, 1984. – 136 с.
6. Общемашиностроительные нормативы режимов резания:
справочник: в 2-х т.: Т. 1 / А.Д. Локтев [и др.]. – Москва: Машиностроение,
1991. – 640 с.

https://e.lanbook.com/book/37005
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7. Общемашиностроительные нормативы режимов резания:
Справочник: в 2-х т.: Т. 2 / А.Д. Локтев [и др.]. – Москва: Машиностроение,
1991. – 304 с.

2.2. Издания из ЭБС
1. Тотай А.В. Основы технологии машиностроения : Учебник и
практикум / А.В. Тотай; Тотай А.В. - отв. ред. - Москва.: Издательство Юрайт,
2017. - 239. - (Бакалавр. Прикладной курс). - ISBN 978-5-534-01132-6 :
95.82. https://www.biblio-online.ru/book/B63DADD8-A875-412E-AD5C-
F207EE0C00FA
2. Металлорежущие станки: учебник. В двух томах. Том 1 [Электронный
ресурс]: учеб. / Т.М. Аврамова [и др.]. — Электрон. дан. — Москва:
Машиностроение, 2012. — 608 с. — Режим доступа:
https://e.lanbook.com/book/3316..

Составитель:Доцент А.В.Лесков

Заведующий кафедрой Л.А.Лапшакова

https://www.biblio-online.ru/book/B63DADD8-A875-412E-AD5C-F207EE0C00FA
https://www.biblio-online.ru/book/B63DADD8-A875-412E-AD5C-F207EE0C00FA

