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Общая трудоемкость дисциплины (модуля) – 2 зачетные единицы.

Форма текущего контроля в семестре – контрольная работа.
Курсовая работа (курсовой проект) (КР, КП) – нет.

Форма промежуточного контроля в семестре – зачет.
Краткое содержание курса
Перечень изучаемых тем, разделов дисциплины (модуля).

1. Конструкционные материалы. Способы упрочнения стальных деталей машин. Износостойкость деталей машин. Методы повышения износостойкости.
2. Композиционные материалы. Пластмассы, резины.

3. Лакокрасочные материалы. Грунтовки, шпатлевки и клеи
4. Интерьерные материалы и безопасные стекла.
5.  Энергопоглощающие, световозвращающие материалы. 
6. Шумо- и виброзащитные материалы
Форма текущего контроля 
Контрольная работа 

Вариант данных из таблицы определяется по последней цифре

Варианты заданий

	№
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	0

	Р,кВт
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	n,об\мин
	750
	750
	750
	1000
	1000
	1000
	1500
	1500
	1500
	1500

	D1 ,мм
	100
	90
	80
	70
	70
	80
	90
	100
	90
	80

	D2 ,мм
	300
	300
	300
	300
	250
	250
	250
	280
	280
	280

	B ,мм
	50
	50
	50
	50
	60
	60
	60
	70
	70
	70


Пример выполнения контрольной работы
Определить максимальную величину износа на рабочих поверхностях колес открытой фрикционной цилиндрической передачи (рис. 1).
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Рис.1. Расчетная схема передачи

Параметры передачи:

1) Диаметры колес 
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2) Ширина колес 
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3) Передаваемая мощность на ведущем валу 
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4) Частота вращения ведущего вала 
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5) Коэффициент сцепления 
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6) Коэффициент трения скольжения материала без смазки 
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7) Модуль нормальной упругости 
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8) Время работы 
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Рабочие поверхности колес обработаны круглым шлифованием (Ra=0,63) и приработаны. Величину допустимого износа принимаем: [h]=2,5мм.

Решение

1.1  Определение необходимой силы прижатия в передаче.

Для расчета необходимо определить вращающий момент 
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Тогда необходимая сила прижатия в передаче равна: 
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1.2  Определение полуширины плоскости контакта
Вычислим приведенный радиус кривизны и приведенный модуль нормальной упругости:
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Тогда найдем полуширину плоскости контакта:


[image: image16.wmf]мм

E

R

B

F

k

b

пр

пр

n

д

H

225

,

0

10

15

,

2

75

,

33

60

8377

1

522

,

1

522

,

1

5

=

×

×

×

=

×

×

=

.

2.3 Определение контактных напряжений
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2.4 Определение интенсивности изнашивания колес передачи
Значения параметров шероховатости поверхностей деталей для приработанных чугунных поверхностей, обработанных круглым шлифованием: класс шероховатости – 8; 
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Определим остальные параметры: коэффициент перекрытия контактных площадей - 
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; без учета влияния шероховатости поверхности на деформацию волн 
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 и коэффициент кривой фрикционной усталости 
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Найдем интенсивность изнашивания колес передачи:
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2.5 Определение толщины изношенного слоя ведущего 
[image: image33.wmf]1
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- окружная скорость (качения) точек рабочей поверхности ведущего 1 колеса;
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- окружная скорость (качения) точек рабочей поверхности ведомого 2 колеса (здесь 
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 - передаточное число фрикционной передачи;
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 - частота вращения ведомого колеса.

Подставив полученные значения, получим:
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Максимальная величина изношенного слоя 
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. По нормам величина допустимого износа [h]=2,5мм, следовательно, условие 
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2.6 Определение допустимого ресурса работы фрикционной передачи.

Допустимый ресурс работы ведущего колеса передачи определяется по формуле:
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что больше заданного.

Заключение

В этой расчетно-проектировочной работе был проведен расчет максимальной величины износа на рабочих поверхностях колес открытой фрикционной цилиндрической передачи. 

Максимальная величина изношенного слоя 
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Допустимый ресурс работы ведущего колеса передачи
[image: image49.wmf]час
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 больше заданного, поэтому данная фрикционная цилиндрическая передача может работать больше заданного ресурса.

.
Форма промежуточного контроля  

Вопросы к зачету
1. Машиностроительные материалы. 
2. Конструкционная прочность деталей машин. 
3. Поверхностное упрочнение. 
4. Наплавка и напыление поверхности деталей. 
5. Трение и износ рабочих поверхностей деталей. 
6. Фрикционные и антифрикционные материалы. 
7. Методы повышения износостойкости деталей 
8. Композиционные материалы: структура и состав композиционных материалов
9. Гибридные, упрочненные композиционные материалы
10. Композиционные материалы на неметаллической основе 
11. Состав и свойства пластмасс, термопластичные и термореактивные пластмассы.
12. Состав и свойства резин, строение, область применения. 
13. Лакокрасочные материалы: эмали, краски и прозрачные лаки. 
14. Грунтовки, разбавители, растворители, шпатлевки, клеи: виды, свойства, область применения. 
15. Интерьерные материалы и безопасные стекла. 
16. Энергопоглощающие, световозвращающие материалы. 
17. Шумо- и виброзащитные материалы
Оформление письменной работы согласно МИ -01-02-2018 
Общие требования к построению и оформлению учебной текстовой документации
Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины
Основная литература
1. Материаловедение и технология конструкционных материалов: учебник / Арзамасов Владимир Борисович [и др.]; под ред. В.Б. Арзамасова, А.А. Черепахина. - 3-е изд., стер. - Москва: Академия, 2011. - 448 с. 
2. Колесов С.Н. Материаловедение и технология конструкционных материалов: учебник / Колесов Святослав Николаевич, Колесов Игорь Святославович. - 2-е изд., перераб. и доп. - Москва: Высш. шк., 2007. - 535 с. 
3. Рогов В.А. Материаловедение и технология конструкционных материалов. Штамповочное и литейное производство: Учебник / Рогов Владимир Александрович; Рогов В.А., Позняк Г.Г. - 2-е изд. - М.: Издательство Юрайт, 2016. – 330 с. 
4. Корытов М.С. Технология конструкционных материалов: Учебное пособие / Корытов Михаил Сергеевич; Корытов М.С. - под ред. - 2-е изд. - Computer data. - М.: Издательство Юрайт, 2017. – 234 с.


 Дополнительная литература

1. Кулинич Л.П. Материаловедение. Технология конструкционных материалов: учеб. пособие: в 2 т. Т.1 / Кулинич Лев Петрович, Кулинич Татьяна Алексеевна. - Чита: ЧитГУ, 2007. - 312 с. 
2. Кулинич Л.П. Материаловедение. Технология конструкционных материалов: учеб. пособие: в 2 т. Т.2 / Кулинич Лев Петрович, Кулинич Татьяна Алексеевна. - Чита: ЧитГУ, 2007. - 356 с. 
3. Материаловедение и технология материалов в 2 ч. Часть 1: учебник для академического бакалавриата / Г. П. Фетисов [и др.]; отв. ред. Г. П. Фетисов. — 7-е изд., перераб. и доп. — М.: Издательство Юрайт, 2017. — 384 с. 
4. Материаловедение и технология материалов в 2 ч. Часть 2: учебник для академического бакалавриата / Г. П. Фетисов [и др.]; отв. ред. Г. П. Фетисов. — 7-е изд., перераб. и доп. — М.: Издательство Юрайт, 2017. — 389 с.
Ведущий преподаватель                                         А.И.Хоботов
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PAGE  
4

_1600788850.unknown

_1600788858.unknown

_1600788866.unknown

_1600788870.unknown

_1600788874.unknown

_1600788878.unknown

_1600788880.unknown

_1600788881.unknown

_1600788882.unknown

_1600788879.unknown

_1600788876.unknown

_1600788877.unknown

_1600788875.unknown

_1600788872.unknown

_1600788873.unknown

_1600788871.unknown

_1600788868.unknown

_1600788869.unknown

_1600788867.unknown

_1600788862.unknown

_1600788864.unknown

_1600788865.unknown

_1600788863.unknown

_1600788860.unknown

_1600788861.unknown

_1600788859.unknown

_1600788854.unknown

_1600788856.unknown

_1600788857.unknown

_1600788855.unknown

_1600788852.unknown

_1600788853.unknown

_1600788851.unknown

_1600788840.unknown

_1600788845.unknown

_1600788848.unknown

_1600788849.unknown

_1600788847.unknown

_1600788843.unknown

_1600788844.unknown

_1600788841.unknown

_1600788836.unknown

_1600788838.unknown

_1600788839.unknown

_1600788837.unknown

_1600788834.unknown

_1600788835.unknown

_1600788833.unknown

