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Общая трудоемкость дисциплины составляет 3зачетные единицы, 108 часов.

	Виды занятий
	Распределение по семестрам
	Всего часов

	
	----
семестр
	2
семестр
	----

семестр
	

	1
	2
	3
	4
	5

	Общая трудоемкость
	      
	108
	
	     108

	Аудиторные занятия, в т.ч.:
	      
	10
	
	     10

	лекционные (ЛК)
	      
	4
	
	     4

	практические (семинарские) (ПЗ, СЗ)
	      
	6
	
	     6

	лабораторные (ЛР)
	      
	---
	
	     ---

	Самостоятельная работа студентов (СРС)
	    
	98
	
	   98

	Форма промежуточного контроля в семестре*
	      
	зачет
	
	зачет     

	Общая трудоемкость в зачетных единицах
	      
	3
	
	     3


Краткое содержание курса
Перечень изучаемых тем, разделов дисциплины (модуля).
1.1. Разделы дисциплины и виды занятий

	Модуль*
	Номер раздела 
	Наименование раздела
	Темы раздела
	Всего часов
	Аудиторные занятия
	СРС

	
	
	
	
	
	ЛК
	ПЗ (СЗ)
	ЛР
	

	1
	1
	  Общие положения о развитии машиностроительной отрасли и технологичности деталей
	Пути развития техники и технологии машиностроения на современном этапе.
	4
	--
	--
	--
	4

	
	
	
	Технологичность конструкции деталей
	8
	1
	1
	--
	6

	
	   2
	 Выбор заготовок для производства деталей машиностроения

	Последовательность и правила выбора заготовок деталей машиностроения
	9
	--
	1
	--
	8

	
	
	
	Технологические методы получения заготовок
	11
	1
	--
	--
	10

	3
    
	3

	Основные понятия о производственном  и технологическом процессах в машиностроении

Контроль технологических процессов производства деталей машиностроения и будущее отечественного машиностроения.
	Типовые технологические процессы изготовления деталей
	19
	1
	--
	--
	18

	
	
	
	 Технологическое оборудование.


	12
	1
	1
	--
	10



	
	
	
	Обработка лезвийным, абразивным инструментом
	22
	--
	2
	--
	20

	
	
	
	Поверхностно-пластическое деформирование,электрофизические и электрохимические методы обработки
	14
	--
	--
	--
	14

	
	
	
	Промышленные роботы
	5
	--
	1
	--
	4

	
	
	
	: Технологические факторы, вызывающие погрешности изготовления деталей машиностроения
	4
	--
	--
	--
	4

	Итого
	108
	4
	6
	--
	98


1.2. Лекционные занятия, содержание и объем в часах
	Модуль
	Номер раздела
	Тема 
	Содержание


	Трудоемкость (в часах)

	
	
	
	
	ОФО
	О-ЗФО
	ЗФО

	1
	1
	Пути развития техники и технологии машиностроения на современном этапе.
	Высокие технологии в машиностроении
	1
	--
	--

	
	
	
	Технологичность конструкции деталей
	1
	--
	1

	2


	2


	Последовательность и правила выбора заготовок деталей машиностроения
	Основные положения к выбору оптимальной заготовки
	2
	-
	--

	
	
	
	Типовые технологические процессы получения заготовок
	2
	--
	1

	3
	    3
	Основные понятия о производственном и технологическом процессах в машиностроении
	Типовые технологические процессы изготовления деталей
	3
	--
	--

	
	
	
	Технологическое оборудование.


	2
	--
	1

	
	
	
	Обработка лезвийным, абразивным инструментом
	2
	--
	2

	
	
	
	Поверхностно-пластическое деформирование, электрофизические и электрохимические методы обработки
	2
	--
	--

	
	
	
	Промышленные роботы
	1
	--
	1

	4
	    4
	Технологические факторы, вызывающие погрешности изготовления деталей машиностроения
	Технологические погрешности и контрольные инструменты в машиностроении
	1
	--
	--


1.3.  Практические занятия

	Модуль
	Номер раздела
	Тема 
	Содержание 
	Трудоемкость (в часах)

	
	
	
	
	ОФО
	О-ЗФО
	ЗФО

	1
	1
	Пути развития техники и технологии машиностроения на современном этапе.
	
	--
	--
	--

	
	
	
	Технологичность конструкции деталей
	1
	
	

	2
	2


	Последовательность и правила выбора заготовок деталей машиностроения
	Основные положения к выбору оптимальной заготовки
	1
	--
	2

	
	
	
	Типовые технологические процессы получения заготовок
	1
	--
	 --

	3
	3
	Основные понятия о производственном и технологическом процессах в машиностроении
	Проектирование технологического маршрута обработки
	4
	--
	--

	
	
	
	Технологическое оборудование
	2
	--
	1

	
	
	
	Лезвийные и абразивные инструменты
	3
	--
	2

	
	
	
	Оборудование для поверхностно- пластического деформирования
	2
	--
	--

	
	
	
	Роботы и манипуляторы
	1
	--
	1

	4
	4
	Технологические факторы, вызывающие погрешности изготовления деталей машиностроения
	Типы мерительных инструментов
	1
	--
	--


1.4.    Самостоятельная работа студентов
	Модуль
	Номер раздела
	Содержание материала, выносимого на самостоятельное изучение*
	Виды самостоятельной работы


	Трудоемкость (в часах)

	
	
	
	
	ОФО
	О-ЗФО
	ЗФО

	3
	   3
	Структура технологического процесса и его основные характеристики
	 Обработка и анализ проведенного обзора литературных источников по предложенным темам дисциплины 
	74
	--
	98

	3
	  3
	Понятие о режимах обработки на металлорежущих станках
	
	
	
	

	3
	  3
	Технологическая оснастка технологического оборудования
	
	
	
	


               2.Форма текущего контроля 
Реферат
Вариант темы реферата соответствует двум последним цифрам номера зачетной книжки, тема  выбирается из перечня вопросов для подготовки к зачету.
При  двух последних цифрах больших 33, номер варианта определяется их сложением. При совпадении вариантов, номер варианта согласуется с преподавателем.
Оформление  реферата производить согласно МИ 01-02-2018.
В тексте реферата должны присутствовать рисунки и поясняющие надписи.

3. Форма промежуточного контроля - зачет  

                     Перечень примерных вопросов для подготовки к зачету
.
1. Роль промышленности и машиностроения в развитии дисциплины «Технология машиностроения».

2. Пути развития техники и технологии машиностроения на современном этапе.

3. История развития техники и машиностроения в России.

4. Области профессиональной деятельности дипломированного специалиста.

5. Виды профессиональной деятельности технолога машиностроителя.

6. Основные понятия о производственном и технологических процессах.

7. Структура технологического процесса.

8. Типы производства и методы работы.

9. Классификация деталей и типизация технологического процесса.

10. Концентрация и дифференциация технологического процесса.

11. Общие понятия о технологичности конструкции. 

12. Качество поверхности (определения и основные понятия).

13. Параметры оценки шероховатости поверхности.

14. Методы и средства оценки шероховатости поверхности.

15. Влияние качества поверхности на эксплуатационные свойства деталей машин.

16. Взаимосвязь шероховатости поверхностей и точности при различных видах обработки деталей машин.

17. Понятие о посадках и допуске посадки.

18. Методы и средства измерения деталей машин.

19. Общие сведения о резании металлов.

20. Элементы процесса резания. 

21. Износ и стойкость режущего инструмента. 

22. Техническое нормирование.

23. Конструкционные материалы, используемые для изготовления деталей машин.

24. Инструментальные материалы для лезвийного инструмента.

25. Общие сведения о металлообрабатывающих станках.

26. Металлорежущие инструменты – токарные резцы.

27. Металлорежущие инструменты – сверла, развертки.

28. Металлорежущие инструменты –фрезы, метчики, плашки

29. Новые конструкционные материалы, используемые для изготовления деталей машин.

30. Перспективные ресурсосберегающие технологии в машиностроении.

31. Виды профессиональной деятельности инженера.

32. Основные квалификационные требования к инженеру-технологу.

33. Методы измерения используемые в условиях производства.

4. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины
4.1 . Основная литература

4.1.1. Печатные издания

1. Государственный образовательный стандарт высшего   профессионального образования на подготовку специалистов. - Москва: Высш. школа, 2002.

2.  Виноградов В.М. Технология машиностроения:введение в специальность : учеб. пособие / Виноградов В.М.-3-е изд., стер.-Москва: Академия. 2008. – 176с.

3. Высокие технологии размерной обработки в машиностроении : учебник / Никифоров А.Д. (и др.).-Москва: Высшая школа, 2007


4.  Схиртладзе , А. Г. Технологическое оборудование машиностроительных производств : учебное пособие / А.Г. Схиртладзе . 2 – е изд., перраб. и доп . – Старый Оскол : ТНТ , 2009 . – 708 с.
4.1.2. Издания из ЭБС

            1. Технологические процессы в машиностроении : учебник для академического бакалавриата / А. А. Черепахин, В. В. Клепиков, В. А. Кузнецов, В. Ф. Солдатов. — Москва : Издательство Юрайт, 2018. — 218 с. — (Серия : Бакалавр. Академический курс). — ISBN 978-5-534-04710-3. — Режим доступа :www.biblio-online.ru/book/DB7EA880-EF10-47B7-B573-C8F0578D8B54.
4.2. Дополнительная литература
                    4.2.1.  Печатные издания
               1.Схиртладзе, А. Г. Технологическая оснастка машиностроительных    : учеб. пособие / А.Г. Схиртладзе Т.1. - 2-е изд., перераб. и доп. - Старый Оскол : ТНТ, 2009. - 548с.              
               2. Базаров Б.М. Основы технологии машиностроения : учебник / Базаров Б.М. -2-е изд.-Москва: Машиностроение,
                         4.2.2.  Издания из ЭБС

                   1. Рогов, В. А. Основы технологии машиностроения : учебник для вузов / В. А. Рогов. — 2-е изд., испр. и доп. — Млсква : Издательство Юрайт, 2018. — 351 с. — (Серия : Авторский учебник). — ISBN 978-5-534-00889-0. — Режим доступа :www.biblio-online.ru/book/328FC0C5-49A4-4095-82BE-0CCFDD3D6FD0.
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