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Краткое содержание курса
Раздел 1. Основные понятия и определения:

- Понятия: производственный процесс, технологический процесс, автоматизация, автоматика, комплексная автоматизация

- Исторические этапы автоматизации

- Задачи, решаемые в процессе автоматизации транспортировки, загрузки и сборки изделий

Раздел 2. Автоматическое ориентирование изделий
- Классификация деталей типа тел вращения по сложности их ориентирования
- Классификация плоских деталей по сложности их ориентирования
- Активное и пассивное ориентирование

Раздел 3.Проектирование систем транспортировки грузов и изделий
- Основные определения и классификация транспортных систем
- Взаимосвязь структурных схем станков и транспортно-загрузочных устройств
- Основные принципы работы транспортных систем автоматических линий
- Конвейеры
- Подвижные транспортные устройства 

Раздел 4. Проектирование систем загрузки грузов и изделий
- Загрузочно-разгрузочные устройства
- Магазинные загрузочные устройства
- Штабельный способ сосредоточения заготовок
- Бункерные загрузочные устройства
Раздел 5. Проектирование систем сборки изделий
- Проблема автоматизации сборочных работ
- Схемы базирования собираемых деталей
- Методы достижения точности собираемого узла
Форма промежуточного контроля  

Курсовой проект.
Выполнение курсового проекта по курсу «Автоматизация транспортировки, загрузки и сборки» является одним из этапов сквозного проектирования и выполнения ВКР:
- 6 семестр - Курсовой проект по курсу «Оборудование отраслей промышленности». Студенту выдается чертеж «Деталь-заготовка». В ходе выполнения КП студент выбирает метод получения заготовки, проектирует специальный станок для одной или нескольких операций по обработке детали.

- 7 семестр – Курсовой проект по курсу «Технологические процессы автоматизированного производства». Студент разрабатывает технологический процесс по изготовлению детали, выбирает оборудование и проектирует автоматизированную линию. Одним из станков линии является спец. станок, разработанный в предыдущем КП.

- 8 семестр – Курсовой проект по курсу «Автоматизация транспортировки, загрузки и сборки». На основе ранее разработанного технологического процесса изготовления детали, спроектированной автоматизированной линии, студент:

1. Проводит обоснование возможности автоматизации процесса изготовления детали
2. Проектирует ориентирующе-загрузочное устройство на одной из позиций АЛ

2. Проектирует транспортную систему АЛ (конвейер - в случае возможности или необходимости его использования)

Конкретизация объектов проектирования осуществляется после согласования с преподавателем.

Пояснительная записка к курсовому проекту включает следующие разделы:

1. Анализ детали

1.1. Оценка степени подготовленности к автоматизированному производству

1.2. Оценка детали по сложности ориентирования

2. Компоновка АЛ

3. Разработка ОЗУ

4. Разработка конвейера

Графическая часть КП:
1. Чертеж «Деталь-заготовка»

2. Общий вид АЛ

3. Сборочный чертеж ОЗУ

4. Сборочный чертеж конвейера (участка конвейера).
Экзамен
Перечень примерных вопросов для подготовки к экзамену:

 ВОПРОСЫ ПО  ТЕМЕ  №1

 «Основные понятия и определения»

1. Что такое производственный процесс?
2. Что такое технологический процесс?
3. Что понимают под автоматизацией производственного процесса?
4. Назовите основные исторические этапы автоматизации
5. Что понимают под автоматизацией рабочего цикла?
6. Создание какого оборудования необходимо для автоматизации технологического процесса?
7. Какое оборудование необходимо для автоматизации производственного процесса?
8. Что такое комплексная автоматизация?
9. Какое изделие называют технологичным?
ВОПРОСЫ ПО  ТЕМЕ  №2

 «Автоматическое ориентирование изделий»

1. Что такое автоматическое ориентирование?
2. Классификация деталей типа тел вращения по сложности ориентирования

3. Классификация плоских деталей по сложности ориентирования

4. Методы автоматического ориентирования
5. Сколькими степенями свободы должно обладать твердое тело, чтобы его можно было транспортировать?
6. Что такое правило 6 точек?
7. Каких два вида ориентированного положения вы знаете?
8. Что такое неразличимое положение детали?
9. От чего зависит количество различимых положений?
10. Какое количество различимых положений у шестигранника?
11. Какое количество различимых положений у тела вращения?
12. Какое количество различимых положений у цилиндра?
13. На какие классы по сложности ориентации разделяют детали типа тел вращения?
14. Что такое пассивное ориентирование?
15. Что такое активное ориентирование?
ВОПРОСЫ ПО  ТЕМЕ  №3

 «Проектирование систем транспортировки грузов и изделий»

1. Что такое транспортная система?
2. Что такое промышленный транспорт?
3. Как разделяют промышленный транспорт?
4. Какие транспортные средства относятся к горизонтальному транспорту?
5. Какие транспортные средства относятся к вертикальному транспорту?
6. Что такое пространственный транспорт?
7. Какие устройства относятся к подъемно-транспортным средствам?
8. Что такое тельфер?
9. Как работают шаговые конвейеры?
10. На какие классы подразделяются транспортные системы автоматических линий?
11. Что такое жесткие транспортные системы?
12. Как классифицируются конвейеры по роду перемещающихся грузов?
13. Как классифицируются конвейеры по конструкции?
14. Какие конвейеры относятся к машинам непрерывного действия без тягового элемента?
15. Промышленный транспорт. Классификация.

16. Транспортные системы автоматических линий

17. Общая классификация конвейеров

18. Ленточные конвейеры

19. Пластинчатые конвейеры

20. Скребковые конвейеры

21. Ковшовые конвейеры

22. Подвесные конвейеры

23. Винтовые конвейеры

24. Качающиеся конвейеры

25. Тележечные конвейеры

26. Роликовые конвейеры

ВОПРОСЫ ПО  ТЕМЕ  №4

 «Проектирование систем загрузки грузов и изделий»

1. В чем состоит назначение станочных загрузочных устройств?

2. На какие классы делятся загрузочные устройства?

3. Из каких основных элементов состоит загрузочное устройство (обобщенная схема)?

4. Как классифицируются загрузочные устройства в зависимости от способа перемещения деталей?

5. Как классифицируются загрузочные устройства в зависимости от способа укладки деталей?

6. Какие типовые механизмы загрузочных устройств вы знаете?

7. Основные недостатки загрузочных устройств с вертикальным заполнением?

8. Какие виды магазинных устройств вы знаете?

9. Какие типы лотков используются в магазинных ЗУ?

10. Что такое БЗОУ?

11. Назовите основные факторы влияющие на штучный захват изделий?

12. Как классифицируются БЗОУ?

13. Какого вида бывают захватные органы?

14. Обобщенная схема загрузочного устройства

15. Классификация загрузочных устройств

16. Магазинные загрузочные устройства

17. Бункерные загрузочные устройства. Классификация БЗОУ

18. Способы ориентирования деталей в БЗОУ. Захватные органы БЗОУ

19. Типовые конструкции БЗОУ

20. Цепные БЗОУ

21. Дисковые БЗОУ

22. Барабанные БЗОУ

23. Шиберные БЗОУ

24. Секторные БЗОУ

25. Вибрационные БЗОУ

26. Роторные БЗОУ

27. Функции и классификация автооператоров

28. Отсекатели, заталкиватели и выталкиватели

29. Питатели, их общая классификация

30. Манипуляторы. Портальные манипуляторы

31. Захватные устройства. Схваты

ВОПРОСЫ ПО  ТЕМЕ  №5

 «Проектирование систем сборки изделий»

1. Что понимают под видом сборки?

2. Что влияет на выбор вида сборки?

3. Как подразделяется сборка по последовательности выполняемых операций?

4. Как подразделяется сборка по виду основного сборочного движения?

5. Что такое узловая сборка?

6. Что понимают под методом сборки изделия?

7. Что такое размерная цепь?

8. Что такое увеличивающее звено размерной цепи?

9. Что такое компенсирующее звено размерной цепи?

10. Какие применяются методы сборки для достижения точности замыкающего звена?

11. В чем заключается метод групповой взаимозаменяемости? Как еще называют этот вид сборки?

12. Виды сборки

13. Методы достижения точности сборки
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Рачков, Михаил Юрьевич.
Автоматизация производства : учебник для СПО : Учебник / Рачков М. Ю. - 2-е изд. - Электрон. дан. - М : Издательство Юрайт, 2018. - 180. - (Профессиональное образование). - ISBN 978-5-534-10314-4 : 389.00.

Авторы: Рачков Михаил Юрьевич

Ключевые слова: Автоматика и управление, Прикладные науки. Техника., Технические средства автоматизации, Автоматизация производства
Аннотация: В учебнике рассмотрены классификация технических средств автоматизации, методы выбора технических средств по типу производства, а также системы управления оборудованием. Приводится описание станков и систем ЧПУ, промышленных роботов и робототехнических систем, систем автоматического контроля, автоматические транспортные системы и автоматизированные складские системы, а также примеры автоматизации технологических процессов. Рассмотрены средства автоматизации работ в экстремальных условиях, противопожарных операций, работ на высотных конструкциях, подводных работ и операций разминирования. Основной материал дополнен списком литературы, а также контрольными вопросами в конце каждой главы.

Найти похожие
Формат MARC21
Ссылка на ресурс: http://www.biblio-online.ru/book/73F2B1C9-24FF-4BFF-954E-45FD088FBE34
Рачков, Михаил Юрьевич.
Технические средства автоматизации : Учебник / Рачков М.Ю. - 2-е изд. - Электрон. дан. - М : Издательство Юрайт, 2018. - 180. - (Бакалавр. Академический курс). - 2-е издание. - ISBN 978-5-534-04428-7 : 389.00.

Авторы: Рачков Михаил Юрьевич

Ключевые слова: Автоматика и управление, Прикладные науки. Техника., Технические средства автоматизации
Аннотация: В учебнике рассмотрены классификация технических средств автоматизации, методы выбора технических средств по типу производства, а также системы управления оборудованием. Приводится описание станков и систем ЧПУ, промышленных роботов и робототехнических систем, систем автоматического контроля, автоматические транспортные системы и автоматизированные складские системы, а также примеры автоматизации технологических процессов. Рассмотрены средства автоматизации работ в экстремальных условиях, против
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Поисковые системы
https://helpiks.org/8-22102.html Степень подготовленности детали к автоматизированному производству
http://lib.prometey.org/?cat_id=8 Техника
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