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Общая трудоемкость дисциплины (модуля) – 4 зачетных единицы.
Форма текущего контроля в семестре – тестовые задания.
Курсовая работа (курсовой проект) (КР, КП) – курсовой проект.

Форма промежуточного контроля в семестре – экзамен
Краткое содержание курса

1. Структура и классификация автоматизированных производств

2. Оборудование заготовительных производств

3. Оборудование механообрабатывающего производства

4. Оборудование сборочного производства

5. Оборудование вспомогательных систем и производств
Форма текущего контроля 
Типовой тест промежуточной аттестации.

1.Рациональная технология – это, прежде всего, рациональное использование

a) инструмента

b) рабочей силы

c) конкурентоспособной техники

d) технологического оборудования

2.Основой для СИО (системы инструментального обеспечения) является ...

a) инструментальное хозяйство

b) технологическое оборудование

c) технологический процесс

d) технологическая система

3. Подготовка оборудования и выполнения операции связана с проведением

работ по установке оснастки или ...

a) разборке

b) сборке

c) подналадке

d) наладке

4. Придание нужного взаимного положения основному и вспомогательному

инструментам называется ...

a) сборкой

b) настройкой

c) конструированием

d) моделированием

5.Реализация модели на ЭВМ является ... целью работ, проводимых по

автоматизации СИО.

a) проектной

b) имитационной

c) конечной

d) начальной

6. Разнообразие типов станков с ... предполагает и разнообразие способов

установки и смены инструмента.

a) ЧПУ

b) ПУ

c) роботами

d) ГПМ

7.Крепление оправок в базовом патроне осуществляется ...

a) вручную

b) гайкой

c) автоматически

d) дистанционно

8.Станки сверлильно-расточной и фрезерной групп комплектуются

соответствующими системами ...

a) вспомогательного инструмента

b) режущего инструмента

c) деталями

d) приспособлениями

9. В сравнение со сплошным инструментом, составной инструмент обладает

...

a) меньшей жесткостью

b) меньшей стойкостью

c) меньшей твердостью

d) меньшей износостойкостью

10. Инструмент, собираемый из унифицированных узлов и агрегатов,

переналаживают ... взаимозаменяемых узлов.

a) деталировкой
b) компоновкой

c) приспособлениями

d) системами АСИ

11. На станках с ЧПУ, оснащенных ..., используют те же режущие

инструменты, что и на других станках с ЧПУ.

a) гидроцилиндром

b) накопителями

c) системами АСИ

d) системами СОЖ

12. Для раскрепления оправки служит ... одностороннего действия.

a) гидроцилиндр

b) сменный магазин

c) переходник

d) накопитель

Форма промежуточного контроля  
Курсовой проект

Задачей курсового проекта является:

1. Разработка структурно-кинематической схемы (СКС) специального станка для обработки детали, представленной чертежом варианта заданий;

2. Разработка эскизно-технического проекта специального станка в виде компоновочного чертежа его конструкции с указанием всех агрегатов, модулей и приспособлений;

3. Разработка чертежа одного из модулей станка в виде станочного модуля, силового инструментального блока, транспортного стола, загрузочного приспособления, установочного приспособления для детали и прочих. Силовой исполнительный узел (СМ) чаще всего представляет шпиндельную головку с индивидуальным приводом главного движения. При этом привод подачи может находиться в самой шпиндельной головке или обеспечиваться отдельной силовой головкой. Состав графической части оговаривается отдельно в соответствии с конструкцией обрабатываемой детали, техпроцесса изготовления и на основе предварительного кинематического анализа.

Экзамен
Примеры вопросов к экзамену:

1. Основные понятия, термины и классификация станков. Размерные ряды станков. Обозначение моделей станков.

2. Технико-экономические показатели и критерии работоспособности

станков.

3. Понятие о компоновках станков. Система координат станков с ЧПУ.

4. Кодирование и структура компоновок. Основные компоновки металлорежущих станков.

5. Формообразующие движения. Методы образования производящих

линий и поверхностей на станках.

6. Классификация движений в станках. Основные и вспомогательные

движении.

7. Кинематическая структура станков. Кинематическая группа

(простая и сложная). Принцип кинематической настройки. Органы

настройки кинематических цепей.

8. Базовые узлы станков. Назначение, предъявляемые требования, конструктивные формы и материалы.

9. Направляющие. Назначение и классификация. Достоинства и недостатки, особенности конструкции и материалы.

10. Приводы подач (ПП). Требования и классификация ПП. Особенности ПП станков с ЧПУ.

11. Тяговые устройства ПП.

12. Приводы главного движения (ПГД) металлорежущих станков.

Общие понятия о приводах.

13. Структура ПГД. Требования к ПГД станков. Разновидности регулирования ПГД.

14. ПГД со ступенчатым регулированием. Графоаналитический метод

анализа и расчета кинематических структур.

15. Оптимальные множительные структуры.

16. ПГД с бесступенчатым (электромеханическим) регулированием

скорости. Силовая характеристика ПГД.

17. Особенности и преимущества ПГД с бесступенчатым регулированием.

18. Классификация и особенности систем автоматического управления станками.

19. Системы числового программного управления станками, классификация и основные сведения.

20. Станки токарной группы. Назначение, область применения и классификация токарных станков.

21. Токарные станки с ЧПУ, требования и конструктивные особенности.

22. Токарные многоцелевые станки. Характерные особенности и преимущества.

23. Сверлильно-расточные станки. Назначение и классификация.

24. Сверлильно-расточные станки с ЧПУ. Особенности и преимущества.

25. Фрезерные станки. Назначение и классификация.

26. Фрезерные станки с ЧПУ. Особенности и преимущества.

27. Многоцелевые станки (МС). Назначение, возможности и компоновки МС. Характерные конструктивные особенности.

28. Зубообрабатывающие станки. Основные методы нарезания зубчатых колес.

29. Классификация зубообрабатывающих станков. Зубообрабатывающие станки с ЧПУ, характерные особенности.

30. Станки для нарезания конических зубчатых колес. Понятие о производящем плосковершинном колесе и движениях

формообразования.

31. Шлифовальные станки. Назначение, классификация и основные методы шлифования.

32. Шлифовальные станки с ЧПУ, возможности и характерные особенности.

33. Станки с электрофизическими и электрохимическими методами обработки. Назначение и область применения.

34. Электроэрозионные станки, классификация. Оборудование для

ультразвуковой и лазерной обработки.

35. Станки строгально - протяжной группы. Классификация, назначение

и характерные особенности.

36. Общие понятия и классификация автоматизированных станочных комплексов.

37. Автоматические линии (АЛ), назначение и классификация. Оборудование АЛ.

38. Общие понятия и классификация автоматизированных станочных комплексов.

39. Гибкие производственные системы (ГПС). Назначение, структура и классификация ГПС.

40. Средства для контроля, диагностики и адаптивного управления станочным оборудованием.

41. Назначение, схема формообразования, основные узлы и приводы универсального токарно – винторезного станка мод. 16К20.

42. Назначение, схема формообразования, основные узлы и приводы токарного станка с ЧПУ мод. 16К20Ф3.

43. Назначение, схема формообразования, основные узлы и приводы токарного многоцелевого станка мод. ИРТ180ПМФ4.

44. Назначение, схема формообразования, основные узлы и приводы токарного многоцелевого станка мод. ТМЦ - 200.

45. Назначение, схема формообразования, основные узлы и приводы вертикально - сверлильного станка мод. 2Н135.

46. Назначение, схема формообразования, основные узлы и приводы вертикально - фрезерного станка с ЧПУ мод.6Р13Ф3.

47. Назначение, схема формообразования, основные узлы и приводы многоцелевого станка мод. ИР500ПМФ4.

48. Назначение, схема формообразования, основные узлы и приводы токарного одношпиндельного токарно-револьверного автомата мод. 1Е140.

49. Назначение, схема формообразования, основные узлы и приводы зубострогального полуавтомата мод. 5236П.

50. Назначение, схема формообразования, основные узлы и приводы зубодолбежного полуавтомата мод. 5140.

51. Регулирование положения вершины резца относительно базовой точки F суппорта.

52. Схема настройки режущих инструментов на токарном станке.

53.Различие при настройке резцов и концевых инструментов на токарных станках с ЧПУ.

54. Схемы установки инструментальных блоков на токарных станках с ЧПУ.

55. Вспомогательный инструмент на станках с ЧПУ.

56. Функция выполнения агрегатно-модульного принципа в системе

инструментального обеспечения на сверлильно-фрезерно-расточных

станках в автоматизированном производстве.

57. Формирование схем построения сборного расточного инструмента на сверлильно-фрезерно-расточных станках в автоматизированном производстве.

58. Модульность инструмента на сверлильно-фрезерно-расточных станках с ЧПУ при обработке корпусных изделий.

59. Принцип агрегатирования в системах вспомогательного инструмента для сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ.

60. Функция выполнения инструментальных накопителей.

61. Виды инструментальных накопителей.

62. Принцип многоместности инструментальных накопителей на станках с ЧПУ.

63. Какую функцию выполняют инструментальные магазины?

64. Схемы инструментальных магазинов на станках с ЧПУ.

65. Функции выполнения устройства автоматической смены инструмента на станках с ЧПУ в автоматизированном производстве.

66. Существующие формы захвата инструментальных блоков.

67. Существующие автооператоры для смены инструмента.

68. Поэтапная смена инструмента из шпинделя до инструментального

накопителя с помощью автооператора.

69. Позиция ожидания при функционировании устройства автоматической смены инструмента на станках с ЧПУ в автоматизированном производстве.
Оформление письменной работы согласно МИ-01-02-2018 
Общие требования к построению и оформлению учебной текстовой документации
Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины

Основная литература

Печатные издания

1. Схиртладзе Александр Георгиевич.Технологическое оборудование машиностроительных производств : учеб. пособие /Схиртладзе Александр Георгиевич, Иванова Татьяна Николаевна, Борискин Владимир Петрович. - Старый Оскол : ТНТ, 2014. - 708 с. - ISBN 978-5-94178-124-9 : 558-00. 

2. Станочное оборудование машиностроительных производств : учебник. В 2 ч. Ч. 1 /Гаврилин Александр Михайлович [и др.]. - Старый Оскол : ТНТ, 2013. - 416 с. - ISBN 978-5-94178-323-6 : 699-36.

3. Станочное оборудование машиностроительных производств : учебник. В 2 ч. Ч. II / Гаврилин Александр Михайлович [и др.]. - Старый Оскол : ТНТ, 2013. - 408 с. - ISBN 978- 5-94178-325-0 : 684-48.

4. Технологическое оборудование машиностроительных производств : учеб. пособие / Схиртладзе Александр Георгиевич [и др.]. - Старый Оскол : ТНТ, 2013. - 548 с. – ISBN 978-5-94178-358-8 : 786-24. 

5. Металлорежущие станки : учебник / Ефремов Владимир Дмитриевич [и др.]; под ред. П.И. Ящерицына. - Старый Оскол : ТНТ, 2012. - 696 с. - ISBN 978-5-94178-129-4 : 580-61.

Издания из ЭБС

1. Современное металлообрабатывающее оборудование [Электронный ресурс] / Сибикин М.Ю. - М.: Машиностроение, 2013. – 308 с. http://www.studentlibrary.ru/book/ISBN9785942757120.html

2. Металлорежущие станки. Т. 1 [Электронный ресурс]: учебник / Т.М. Авраамова, В.В., Бушуев, Л.Я. Гиловой и др.; под ред. В.В. Бушуева. - М.: Машиностроение, 2012. – 608 с. - http://www.studentlibrary.ru/book/ISBN9785942755942.html.

3. Гуртяков, Александр Максимович. Металлорежущие станки. Расчет и проектирование : Учебное пособие / Гуртяков А.М. - 2-е изд. - М. : Издательство Юрайт, 2016. - 135. - https://www.biblio-online.ru/book/DA03B3B3-0ABD-4192-BD9E-802B758A86FF.

4. Гуртяков, Александр Максимович. Металлорежущие станки. Расчет и проектирование : Учебное пособие / Гуртяков А.М. - 2-е изд. - М. : Издательство Юрайт, 2016. - 135. - https://www.biblio-online.ru/book/A63FB88B-3B54-481D-ADE7-ED5F2779C237.
Дополнительная литература 

Печатные издания

1. Черпаков, Борис Ильич. Металлорежущие станки : учебник / Черпаков Борис Ильич, Альперович Татьяна Александровна. - 4-е изд., стер. - Москва : Академия, 2010. - 368 с.
2. Черпаков, Борис Ильич. Технологическое оборудование машиностроительного производства : учебник / Черпаков Борис Ильич, Вереина Людмила Ивановна. - 3-е изд., испр. - Москва : Академия, 2010. - 416 с. - ISBN 978-5-7695-6129-0 : 392-30.

Издания из ЭБС

1. Системы автоматизированного проектирования машин и оборудования [Электронный ресурс] : Учеб. для вузов / Кудрявцев Е.М. - М. : Издательство АСВ, 2013. – 382 с. - http://www.studentlibrary.ru/book/ISBN9785930939293.html. 9

2. Рахимянов, Харис Магсуманович. Технологическая оснастка : Учебное пособие / Рахимянов Х.М., Красильников Б.А., Мартынов Э.З., Янпольский В.В. - Computer data. - М. : Издательство Юрайт, 2017. - 265. - https://www.biblio-online.ru/book/1DD34344-A10F4EB7-A9CB-5D9024AB5B0F.

3. Рогов, Владимир Александрович. Материаловедение и технология конструкционных материалов. Штамповочное и литейное производство : Учебник / Рогов В.А., Позняк Г.Г. - 2-е изд. - М. : Издательство Юрайт, 2016. - 330.- https://www.biblioonline.ru/book/4EBAD10E-A76E-4E78-A3D3-EDD786E2937E
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